
®

IN IE KCYJN YS YS T E M U S ZCZE L N IE Ñ
K O N S T R U KCJI BE T O N O W YCH



D e c yduj¹ c e z n ac z e n ie dla b udo w liz b e to n uw o do sz c z e ln e go m a usytuo w an ie ispo sób
za b e zpie c z e n ia prz e c iw w o dn e go sz c z e lin dylatacyjn ych iprz e rw ro b o c zych.D ylatacje
po w in n y b yæ tak usytuo w an e , ab y w ye lim in o w aæ tw o rz e n ie siê rys k o n struk cji,
za b e zpie c z e n ie prz e c iw w o dn e po w in n o b yæ pro ste , a je dn o c z e œn ie pe w n e .

OPIS PRO D UKTUOPIS PRO D UKTU

Z A S TO SO WA NIE :

O G RA NIC Z ENIA :

O P IS M A TERIA £U:

S y stem in iekc y jn y FU K O m o ¿n a
s to s o w a æ w e w s zy s tk ic h k o n s tru k c ja c h
beto n o w y c h,k tó ry c h p rzerw y ro b o c ze p o dda n e
s¹ z jed n e j lub z dw ó c h s tro n c iœn ie n iu
hy dro staty c zn emu.
S y stem elimin uje n ieszc zeln o œc i w zbio rn ika c h
w o dn y c h, œluzac h, ka n a³ac h, tamac h, o c zy -
szc zaln ia c h œc ie k ó w , m o sta c h, sta dio n a c h,
p iw n ic ac h, p ³y tac h fun dam en to w y c h,gara¿a c h,
tun elac h iw w ielu in n y c h.

S y stem in iek c y jn y FU K O n ie
p o w in ien by æ sto so w a n y w szc zelin ac h ruc ho -
m y c h. W ta kim p rzy p a dk u k o n iec zn a je st
ko n sultac ja zdo staw c ¹.

W ¹¿ in iekc y jn y FU K O w y k o n a n y
jestzmieszan in y p o lic hlo rku w in y lu o o dp o w iedn io
do bran ej rec e p turze.M ateria³ten jest tw ardy ,
giêtkiic hemic zn ie o dp o rn y p rzede w szy stkim n a
œro do w isk o alk alic zn e izw i¹zki, z któ ry mim o ¿e
sty kaæ siê beto n w c za sie p rac y k o n struk c ji.Jest
o d p o rn y n a c zy n n iki a tm o sfery c zn e, n is kie
tem p eratury i sta³e zaw ilgo c en ie. N ie ulega
us zk o dze n iu w tra k c ie m o n ta ¿u a n i p rzy
beto n o w a n iu,m o ¿n a go ³atw o dzieliæ n a m n iejsze
o dc in kiiró w n ie p ro sto in stalo w aæ. Z A S A D A D Z I A £ A N I A W Ê ¯ A

INIE KC YJNEG O : W ¹¿ sk³ada siê z
w y trz y m a ³e g o rd z e n ia
p rze jm uj¹c ego c iœn ie n ie b eto n u
(ry s.3).Bo c zn e o tw o ry 3mm /5mm
ro zs ta w io n e c o 2c m n a c a ³e j
d³ugo œc ird ze n ia za p e w n ia j¹
ró w n o m iern y w y p ³y w m a teria³u
in iek c y jn ego .
W zd³u¿ rdzen ia w y k szta³c o n e s¹ 4
¿³o bien ia, w któ ry c h zn a jduj¹ siê
o tw o ry bo c zn e w ê¿a in iek c y jn ego .
¯³o b ien ia s¹ o s³o n iête p a s k am i
n eo p re n o w y midzia³a ja c y m ija k
za w ó r zw ro tn y - ta p ro sta k o n -
struk c ja umo ¿liw ia w y p ³y w mate-
ria³u in iek c y jn ego bez mo ¿liw o œc i
p o w ro tu.
Za s a d a d zia ³a n ia je s t p ro s ta .
D zia ³aj¹c e z zew n ¹trz n a p a s k i
n eo p ren o w e c iœn ien ie beto n u za-
m y k a o tw o ry bo c zn e w ê¿a (ry s.1).
Przy dzia³an iu c iœn ien ia in iek c y jn e-
go p a skin eo p ren o w e s¹ œc iska n e
tw o rz¹c w y lo t dla m ateria³u in ie-
k c y jn ego (ry s.2).

W sp rzeda¿y s¹ dw a ro dza je w ê¿y in iek c y jn y c h:

Œre d n ic a ze w n êtrzn a 19m m ,
œredn ic a w ew n êtrzn ego k a n a ³u
in iek c y jn ego - 6mm , o tw o ry b o -
c zn e -3mm.M o ¿liw o œæ zabudo w y
w e w szy stkic h p rze rw a c h ro b o -
c zy c h.

Œredn ic a zew n êtrzn a 24mm, œre-
dn ic a w ew n êtrzn ego ka n a³u in ie-
k c y jn ego -10 mm,o tw o ry bo c zn e
- 5mm.M o ¿liw o œæ zabudo w y w e
w szy stkic h p rzerw a c h ro b o c zy c h,
p rze d e w s zy s tk im ta m , gdzie
p rzew id y w a n e jest du¿e zu¿y c ie
m ateria³u in iek c y jn ego .

FUKO -1

FUKO -2

1 Paski neoprenowe chronią
przed wnikaniem betonu do
kanału iniekcyjnego.

2 Paski neoprenowe są
ściskane przez iniekt, któ ry
wypływa z kanału iniekcyjnego i
penetruje do betonu.



WA ¯NEWA ¯NE

WA ¯NEWA ¯NE

Koń cówka ciśnieniowa i
odpowietrzają ca wę ż a

iniekcyjnego muszą być
przykryte min. 5 cm warstwą

betonu.

Wą ż FUKO musi dokładnie
dolegać do podłoż a

Nie wolno mocować wę ż a
FUKO do prę tów zbrojenia.

kanałiniekcyjny

otwory wypływowe

masywny rdzeń węż a

pasek neoprenu

tkanina o duż ych oczkach

3Budowa węża iniekcyjnego FUKO



INSTA LA CJAINSTA LA CJA
PRA C E PRZ YG O TO WA WC Z E :

M O NTA ¯:

W ¹¿ in iekc y jn y FU K O p o w in ien b y æ
c hro n io n y p rzed o lejami,zabrudzen iamiiuszk o dzen iem.D o c zasu
zabeto n o w an ia w ¹¿in iek c y jn y p o w in ien p o zo staæ c zy sty .
Po w ierzc hn ia,n a któ rejbêdzie zamo c o w an y w ¹¿FU K O p o w in n a
b y æ g³a dk a . Pra w id³o w o za w ib ro w a n y b eto n sta n o w i
w y starc zaj¹c o do bre p o d³o ¿e in ie w y maga do datk o w ego
p rzy go to w an ia.

S y stem in iekc y jn y FU K O sk³ada siê z ¿ó ³tego w ê¿a
in iekc y jn ego o raz ko ñc ó w ek c iœn ien io w y c h ze sp ec jaln ego ,
zbro jo n ego PC V w y trzy m uj¹c ego c iœn ien ie in iektu.K o ñc ó w ki
c iœn ien io w e s¹ w y k o n an e ja ko bezbarw n e iw ko lo rze zielo n y m dla
³atw ej lo kaliza c jip o c z¹tku iko ñc a s¹siedn ic h o dc in k ó w w ê¿a
FU K O .

K o ñc ó w kic iœn ien io w e s³u¿¹ do w p ro w adza n ia in iektu o raz do
o dp ro w adzan ia p o w ietrza z w ê¿a FU K O . Zw y kle maj¹ o n e
d³ugo œæ o k. 40 c m, mo g¹ jedn ak b y æ d³u¿sze zale¿n ie o d
lo kaln y c h w arun k ó w n p . grub o œc i œc ian y . Po ³¹c zen ie w ê¿a
c iœn ien io w ego zw ê¿em in iek c y jn y m FU K O musiby æ zag³êbio n e w
beto n ie n a min .5c m.D o ty c zy to tak¿e w ê¿a FU K O n a c a³ejjego
d³ugo œc i.Zasady p raw id³o w ego m o n ta¿u ilustruj¹ ry sun ki4÷6.

W ¹¿ in iek c y jn y FU K O zabudo w y w a n y je st
o dc in kami n ie d³u¿szy mi n i¿ 12m. Przy
n o rm aln ejgrubo œc iœc ia n y beto n o w ejrzêdu
20 ÷40 c m, w ¹¿ FU K O n ale¿y umieszc zaæ w
p o ³o w ie grubo œc ip rzekro ju.W grub szy c h
œc ia n a c h m o ¿n a za m o n to w a æ d la
zw iêk szen ia bezp iec zeñstw a dw a w ê¿e
in iek c y jn e ró w n o legle.

W ¹¿ FU K O jest m o c o w an y do p o d³o ¿a za
p o m o c ¹ sp ec jaln y c h,p la sty k o w y c h klip ó w
w o dstêp ac h c o 25 c m.K lip y FU K O s¹
w c iska n e do o tw o ró w o œredn ic y 6mm.

W y m agan e jest bezw zglêdn ie, ab y w ¹¿
FU K O do k³adn ie p rzy lega³ do p o d³o ¿a
beto n o w ego , a ew en tua ln e w y stêp y
n ale¿y usun ¹æ lub o min ¹æ.W y t³um ac zen ie
jest p ro ste:in iekt musi mieæ mo ¿liw o œæ
p e n etra c ji do szc zelin y p o w sta ³ej n a
p rzerw ie ro bo c zejk o n strukc ji,a zag³êbien ie
w je d n o lity m b eto n ie u n iem o ¿liw ia
sp e³n ien ie tego w y mo gu.

N ie w o ln o mo c o w aæ w ê¿a in iek c y jn ego
FU K O do p rêtó w zbro jen ia!

Prze d b e to n o w a n iem
n ale¿y w szy stkie p rzerw y ro bo c ze o c zy œc iæ.
W ido c zn e p o ro zszalo w an iu "raki" beto n u
n ale¿y za szp ac hlo w aæ,p o n iew a¿ p o dc za s
in ie k c ji w ê¿a FU K O m o g¹ b y æ o n e
p rzy c zy n ¹ n admiern ego (n ieu¿y tec zn ego )
zu¿y c ia materia³u in iek c y jn ego .

B E TO NO WA NIE :

5 Przykład połą czenia koń có wek dwó ch są siednich odcinkó w węż a
iniekcyjnego FUKO - koń có wki nie stykają sięze sobą .

>5 cm ~1/2

~1/2
20÷ 25 cm

>5c m
>5c m

K o szulka termo kurc zliw a

W ¹¿PVC

6 Przykład połą czenia koń có wek dwó ch są siednich odcinkó w węż a
iniekcyjnego FUKO - jedna koń có wka nachodzi na drugą .

4 Podczas iniekcji styk roboczy jest
uszczelniany na całej szerokości.

ZLE! Wą ż musi
przylegać do
podłoż a



INIEKCJAINIEKCJA

WA ¯NEWA ¯NE
Lepsze efekty daje iniekcja

dłuż sza przy stałym
ciśnieniu niż krótkotrwała
przy wysokim ciśnieniu.

D uro sealIn iektn ale¿y ka¿do razo w o p ró ¿n io w o
o c zy œc iæ w ¹¿ in iek c y jn y . Po m p a p ró ¿n io w a
zn a jduje siêw tedy n a jedn y m k o ñc u w ê¿a,a
drugiko n iec za n urzam y w zbio rn iku z w o d¹.
Po o de s s a n iu p o zo s ta ³o œc i za c i¹gam y
ró w n o c zeœn ie w o dê.Po takim zabiegu w ¹¿jest
go to w y do w y k o n an ia p o w tó rn ejin iekc ji.

In fo rmac je p o dan e w n in iejszy m fo lderze
p o d a je m y n a p o d s ta w ie n a s ze go
do œw iadc zen ia izgo dn ie z n a sz¹ n ajlep sz¹
w iedz¹.In fo rma c je te n ie s¹ jedn a k w i¹¿¹c e.
D la ka¿dego p rzy p adku n ale¿y uw zglêdn iæ
lo kaln e w arun ki budo w y i c haraktery sty kê
zasto so w a n ia.

Efekt uzyskany po dwukrotnej iniekcji węż a FUKO w
przerwie roboczej ż ywicą DUROSEAL INIEKT:
- kolorem ż ó łtym zabarwiono iniekt przy pierwszej

iniekcji
- kolorem ró ż owym - przy iniekcji drugiej.

7

INIEKC JA :

M A TERIA £Y DO INIE KC JIWÊ Ā FUKO :

In iek c ja c iœn ien io w a w ê¿a FU K O
p o w in n a b y æ p rzep ro w adza n a n a jw c zeœn iejp o
4-ty go dn io w y m o kresie tw ardn ien ia beto n u a w
miarêmo ¿liw o œc ip ó Ÿn iej.

D o in iek c ji w ê¿a FU K O -1 n ale¿y sto so w aæ
n a stêp uj¹c e ro dzaje m ateria³ó w in iek c y jn y c h:
a - za c zy n y z b a rdzo dro b n o zm ielo n y c h

c emen tó w z do mieszkamimo dy fikuj¹c y mi
p ³y n n o œæ i za p o biegaj¹c y mi segregac ji
sk³adn ik ó w ,

b - ¿y w ic a akry lo w a D U RO S E AL IN IE K T m aj¹c a
zdo ln o œæ p êc zn ien ia p rzy k o n tak c ie zw o d¹,

c - ¿y w ic e p o liuretan o w e sp ien iaj¹c e siê p rzy
k o n ta k c ie zw o d¹.

Przy za sto so w a n iu susp en sjimikro c emen to w y c h
lub ¿y w ic y D uro se al In ie k t m o ¿liw e je st
p o w tó rzen ie in iekc jip o p ró ¿n io w y m o c zy szc ze-
n iu ka n a³u w ê¿a zresztek in iektu.
D o in iek c jiw ê¿a FU K O -2 sto suje siê g³ó w n ie
c emen t p o rtlan dzkiz do datkamiuszlac hetn ia-
j¹c y mi, u³atw iaj¹c y miin iek c jê. M o ¿liw e jest
tak¿e u¿y c ie materia³ó w takic h sam y c h ja k
w y mien io n e p o w y ¿ejdla FU K O -1.

1. T ³o c zen ie materia³u in iek c y jn ego tak d³ugo
a¿ p o jaw i siê o n z drugiej stro n y n a
ko ñc ó w c e o dp o w ietrzaj¹c ejw ê¿a.

2. Zam k n iêc ie k o ñc ó w ki o dp o w ietrzaj¹c ej
sp ec jaln ¹ zaty c zk¹.

3. In iek c ja w ê¿a p o w in n a b y æ w y k o n y w a n a
p rzy u¿y c iu c iœn ien ia 20 ÷40 atm. O d
mo men tu,gdy do szc zelin y n ie w c ho dziju¿
materia³a man o m etrn ie w y k azuje sp adku
c iœn ien ia materia³u in iek c y jn ego , n ale¿y
utrzy maæ c iœn ien ie p rzez5min n a p o zio mie
40 atm.Jest to n iezbêdn e,ab y um o ¿liw iæ
in iekto w ip en etra c jê do ry s.Lep szy efekt
o si¹ga siêp rzy sta³y m c iœn ien iu in iektu p rzez
d³u¿szy c za s n i¿ p rzy kró tk o trw a³y m bardzo
w y so kim c iœn ien iu.

4. Pro c edurê n ale¿y p o w tó rzy æ in iekuj¹c z
drugiej stro n y w ê¿a.Za p ew n ia siê w ten
sp o só b ró w n o miern e uszc zeln ien ie n a c a³ej
d³ugo œc iw ê¿a.

5. W c zasie ¿elo w an ia w y k o n uje siêjeszc ze raz
k ró tk ie s p rê¿e n ie w c elu uzy s k a n ia
szc zeln iejszego w y p e³n ien ia

6. W p rzy p adku w y jœc ia materia³u in iek c y j-
n ego n a zew n ¹trz n ale¿y to miejsc e
za szp a c hlo w aæ u¿y w aj¹c c emen tu szy b k o -
sp raw n ego .

Po d a n y to k p o s têp o w a n ia m u s i b y æ
p rzestrzegan y dla ka¿dego ro dzaju materia³u
in iekc y jn ego .Przy p o w tarza n iu in iekc ji¿y w ic ¹

KO LEJNO ŒÆ PO S TÊPO WA NIA PRZ Y INIEKC JI:



♦

♦

♦

♦

prosta in ie zaw odn a zasadadzia³an ia

n ie w ym agaspe cjaln e go kszta³tow an iakon strukcji-zajmuje m a³om ie jsca

oszczê dn oœæ dziê ki m o¿liw oœci w ykon yw an ia in ie kcji tylko
n a w yzn aczon ychodcin kachbe zkon ie czn oœciw ie rce n ia otw orów

m o¿liw oœæw ie lokrotn e gouszcze ln ian ia in ie kcyjn e go

PR ZYK£ADO W E ZAS T O S O W AN IA

PO DS T AW O W E ZAL E T YS YS T E M U
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T R ICO S AL PO L S K A S P.Z O .O .

Budow n ictw o m ostow e Prze rw y robocze p³ytfun dam e n tow ych

Po³¹cze n ia p³ytfun dam e n tow ych
ze œcian am iszcze lin ow ym i

S tykip³ytfun dam e n tow ychze œcian am i

Biuro techniczno-handlowe: 40-852 Katowice, ul. Ż eliwna 43
Telefon: (32) 259-04-60, FAX: (32) 259-04-61
Internet: www.tricosal.com.pl, e-mail: sekretariat@tricosal.com.pl


