INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ

PL 00-611 WARSZAWA, ul. FILTROWA 1
tel.: (48 22) 825-04-71 ; (48 22) 825-76-55 - fax: (48 22) 825-52-86; tix.: 813023 itb pl

Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie - UEAtc
Cztonek - Obserwator Europejskiej Organizacji Ds. Aprobat Technicznych - EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-5274/2001

Na podstawie rozporzgdzenia Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 5
sierpnia 1998 r. w sprawie aprobat i kryteriow technicznych oraz jednostkowego stosowania
wyrobéw budowlanych (Dz. U. Nr 107 z 1998 r, poz. 679), w wyniku postepowania
akceptacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek:

TRICOSAL GmbH
Von- Helmholtz-Strasse 1
D-89257 lllertissen, Niemcy

stwierdza sig przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa;

ZESTAW WYROBOW INIEKCYJINYCH
FUKO

DO USZCZELNIANIA KONSTRUKCJI BETONOWYCH

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktéry jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci :
31 grudnia 2006 r.

Zatacznik:
Postanowienia ogélne i techniczne

Warszawa, grudzien 2001 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-5274/2001 zawiera 16 stron. Tekst tego dokumentu mozna
kopiowac¢ tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu
Aprobaty Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB jest zestaw wyrobéw iniekcyjnych FUKO

do uszczelniania konstrukcji betonowych, produkowany przez niemiecka firme TRICOSAL GmbH.

W skiad zestawu wchodza nastgpujace wyroby:

weze iniekcyjne FUKO | i FUKO I,

iniekt akrylowy DUROSEAL INIEKT,

iniekt poliuretanowy IH 81,

iniekt poliuretanowy 1S 810.

FUKO 1 i FUKO II to weze koloru zéttego, wytwarzane z twardego tworzywa na bazie

polichlorku winylu. W bocznych $ciankach weza, w uksztattowanych wyztobieniach, wykonane sg

otwory, rozmieszczone co 2 cm na catej diugoéci weza. Otwory sa zabezpieczone paskami z

neoprenu (kauczuku syntetycznego). Z zewnatrz weze pokryte sg bialg siatkgq z tworzywa
sztucznego. Wyglad weza FUKO pokazano na rys. 1. Weze FUKO | i FUKO Il réznig sie
wymiarami. FUKO | to weze o $rednicy zewngtrznej 19 mm, $érednicy wewnetrznej 6 mm i

srednicach otworéw w Sciance 3 mm. Wymiary wezy FUKO |l wynosza: $rednica zewnetrzna 24
mm, srednica wewnetrzna 10 mm, $rednice otworéw w éciance 5 mm. Diugosé obu rodzajow
wezy wynosi 12 m.

DUROSEAL INIEKT to wyréb pieciosktadnikowy, wytwarzany na bazie zywicy akrylowej.

Sktada sie z czterech sktadnikéw ptynnych: komponentéw oznaczonych A i B, przyspieszacza i

utrawdzacza oraz ze skiadnika sypkiego - utwardzacza proszkowego. Skiadniki wyrobu,
dostarczane w zestawie, nalezy miesza¢ wg nastepujacej receptury:

komponent A : 9,86 kg,
komponent B: 8,86 kg,
przyspieszacz: 0,20 kg,
utwardzacz ptynny: 0,90 kg,
utwardzacz proszkowy: 0,25 kg.
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Po wymieszaniu sktadnikéw, wyréb DUROSEAL INIEKT przyjmuje forme hydrozelu, ktéry
przy kontakcie z wodg zwigksza swojg objetos¢ o 50 + 100 %. Po ustaniu dziatania wody wyréb
wraca do pierwotnych wymiarow.

Iniekty IS 810 i IH 81 to dwusktadnikowe kompozycje, produkowane na bazie zywic
poliuretanowych. IS 810 powstaje przez zmieszanie plynnych skladnikéw w proporcji objetoéciowej A
:B=20:1+10:1. Wwyniku kontaktu z woda nastepuje spienienie wyrobu do postaci elastycznej
pianki. [H 81 powstaje przez zmieszanie ptynnych sktadnikéw w proporcji objetosciowej A: B=10: 1.

Wymagane wiasciwosci techniczne wezy iniekcyjnych FUKO | i FUKO Il oraz wyrobéw
DUROSEAL INIEKT, IS 810 IH 81 podano w p. 3.

_..J;\\_

kanaf iniekcyjny

w’l
otwory wypfywowe é\\ &
I\

pasek neopren

rdzen weza

tkanina o duzych oczkach

Rys. 1. Wyglad weza iniekcyjnego FUKO

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Weze iniekcyjne FUKO | i FUKO Il oraz iniekt DUROSEAL INIEKT s3 przeznaczone do
uszczelniania ztgczy (przerw) roboczych w konstrukcjach betonowych, poddanych cisnieniu
hydrostatycznemu.
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Weze iniekcyjne FUKO nalezy wbudowywaé w przerwy robocze uszczelnianych
konstrukcji. Waz powinien byé mocowany do gtadkiej, czystej powierzchni, za pomocg
plastykowych klipéw i powinien doktadnie przylega¢ do podioza. Nie nalezy mocowaé weza do
pretéw zbrojenia. Iniekcja ciSnieniowa weza FUKO powinna byé wykonywana po min. 4
tygodniach twardnienia betonu. Aplikacj¢ wyrobu DUROSEAL INIEKT mozna rozpoczaé po
doktadnym wymieszaniu sktadnikow i upewnieniu sie, ze zostat rozpoczety proces polimeryzaciji.
Iniekcje nalezy wykonywaé¢ dwukrotnie, a po kazdej iniekcji waz powinien byé oczyszczony
prézniowo.

Wyroby 1S 810 i IH 81, a takze DUROSEAL INIEKT, sg przeznaczone do iniekgji
uszczelniajgcych pekniecia i rysy w betonie. IS 810 i DUROSEAL INIEKT mogg by¢ stosowane do
wypetniania rys wilgotnych i mokrych, natomiast IH 81 - rys wilgotnych lub suchych. W przypadku
wypetniania rys, w ktorych plynie woda, nalezy najpierw zastosowaé wyréb IS 810, przeznaczony
do wykonywania iniekcji zamykajgcych i tymczasowo uszczelniajacych wycieki wody, a w
nastgpnie wyroby DUROSEAL INIEKT lub IH 81 w celu wtasciwego uszczelniania betonu.

Wyroby wchodzace w sktad zestawu FUKO nie powinny by¢ stosowane do wykonywania
uszczelnien rys ruchomych.

Wyroby iniekcyjne DUROSEAL INIEKT, IH 81 i IS 810 nalezy aplikowaé przy pomocy
pomp jednokomponentowych, po wymieszaniu sktadnikéw zgodnie z instrukcjg Producenta.

Brzegi rys i pgknig¢ powinny byé oczyszczone. Szczeliny i pustki przeznaczone do iniekgji
powinny by¢ czyste i odttuszczone.

Podczas wykonywania iniekcji za pomocg wyrobéw wchodzgcych w skiad zestawu FUKO
temperatura otoczenia i wyrobu nie powinna byé¢ nizsza od +5 °C.

Proporcje i sposdb mieszania wyrobéw iniekcyjnych, warunki przygotowania podioza oraz
zalecenia dotyczace wykonywania iniekcji powinny byé okreslone w instrukcji technicznej
Producenta.

Wyroby DUROSEAL INIEKT, IH 81 oraz IS 810 zostaly ocenione pozytywnie pod wzgledem
zdrowotnym przez Panstwowy Zakiad Higieny w Warszawie — Ocena Higieniczna Nr B-637 z 1993 .
oraz Atesty Higieniczne nr HK/B/1282/01/2000 i HK/B/1283/2000.

Zakres stosowania wyrobow iniekcyjnych wchodzacych w skiad zestawu FUKO powinien
wynikac z wtasciwoéci technicznych i wymagan okreslonych w p. 3.

Warunki techniczne stosowania wyrobéw FUKO powinny byé zgodne z:

- dokumentacjg techniczng opracowang dla danego zastosowania,

- instrukcjq stosowania wyrobéw, opracowana przez Producenta i dostarczang odbiorcom
przez dystrybutora z kazdg partig wyrobu,

- wymaganiami niniejszej Aprobaty Techniczne;j,

- normami i przepisami obowigzujgcymi w Polsce.
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3. WEASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Wiasciwosci techniczne wezy iniekcyjnych FUKO | i FUKO Il

3.1.1 Wyglad zewnetrzny, ksztalt i wymiary

Weze iniekcyjne FUKO powinny byé koloru zéttego i sktada¢ sie z twardego weza z
tworzywa sztucznego, z otworami usytuowanymi w Sciance weza, i elastycznych paskéw
zabezpieczajgcych. Z zewnatrz weze powinny by¢ owinigte biatg siatka. Powierzchnie wezy nie
powinny mie¢ widocznych wad i uszkodzen. Weze FUKO powinny mie¢ wymiary przedstawione w

tablicy 1.
Tablica 1
Waz iniekcyjny
Wymiar
FUKO I FUKOII
1 2 3

Srednica zewngtrzna, mm 19 + 1 24 + 1
Srednica wewnetrzna, mm 6+ 1 10+ 1
Srednica otworéw bocznych, mm 3+05 5+0,5
Dlugos¢, m 12+0,2

3.1.2. Odpornos¢ na dzialanie alkaliéw
Odporno$¢ wezy na dziatanie alkaliow, po 8 tygodniach dziatania 5 % roztworu
wodorotlenku sodowego, okresla:
a) zmiana barwy: wyglad zewnetrzny nie powinien ulec zmianie, moze nastapi¢ lekkie
zmatowienie lub zmiana barwy,
b) zmiana masy: przyrost masy nie powinien przekroczy¢ 3 %, a ubytek masy nie powinien
przekroczy¢ 1 %.

3.2. Wiasciwosci techniczne DUROSEAL INIEKT

Wymagane wtasciwoséci techniczne wyrobu DURASEAL INIEKT podano w tablicy 2.
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Tablica 2
Poz. Wiasciwosci Wymagania Badanie wg
1 2 3 5
1 | Gestosé, g/icm® PN-82/C-81551
- skfadnika A 1,08+ 10 %
- skfadnika B 1,05+ 10 %
- utwardzacza plynnego 1,00 £10 %
- przyspieszacza ptynnego 1,03+ 10 %
- kompozyciji po wymieszaniu sktadnikéw 1,07+ 10 %
2 Lepkoé¢ pozorna kompozycji po wymieszaniu 5745 PN-ISO 2555:1999
skladnikéw, wtemp. 25 °C, cP =
Czas przydatnosci do stosowania, min. 60 + 10 p. 5.6.4
Podatnosé do iniekcji, czas do osiggnigcia p.5.6.5
wysockosci 100 mm przez wyrdb w kolumnie <15
iniekcyjnej, min
5 Nasigkliwos¢ woda, % p.5.6.6
- po 2 dniach >70
- po 125 dniach =100
6 Przepuszczalnosé wody pod cisnieniem, brak <06 p.5.6.7
przecieku wody przy cisnieniu wody, MPa -
3.2. Wiasciwosci techniczne wyrobéw IS 810 i IH 81
Wymagane witasciwosci techniczne wyrobow IS 810 i IH 81 podano w tablicy 3.
Tablica 3
Poz. £ 4 magania .
Wiasciwosci Wymag Badanie wg
IS 810 IH 81
1 2 3 4 5
1 | Gestos¢, glem® PN-82/C-81551
- skladnika A 1,08 £ 10 % 0,98+10%
- skiadnika B 0,88 + 10 % 1,07 £ 10%
- mieszaniny A + B 1,05+ 10 % 1,34+ 10 %
2 Lepkos¢ kompozyciji po wymieszaniu " PN-ISO
skiadnikow: 2555:1999
- pozorna w temp. 25 °C, cP : 134 + 10" 2 PN-EN 1SO
- czas wyplywu z kubka nr 6, w 54 4 52 i 2431:1999
temp. 23°C, s -
Czas przydatnosci do stosowania, min. 30+10 108+ 10 p. 5.6.4.
Podatnosé do iniekcji, czas do p.5.6.5
osiggniecia wysokosci 100 mm przez <15 <15
wyrdb w kolumnie iniekeyjnej, min
5 Nasigkliwos¢ wodg, % <50 <10 p. 5.6.6
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2 3 4 5
6 Przepuszczalno$¢ wody pod p. 56.7
cisnieniem, brak przecieku wody przy - <0,6

cisnieniu wody, MPa

7* | Przyczepnos¢ do podioza betonowego =15 >15 p.5.6.8
w stanie powietrzno-suchym, MPa

8 Wydtuzenie przy zerwaniu, % =12 29 p. 569

* wiasciwosc¢ okreslona w procedurze aprobacyjnej, nie objeta badaniami typu i badaniami kontrolnymi

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Wyroby wchodzace w skiad zestawu FUKO powinny byé dostarczane w oryginalnych
opakowaniach Producenta, oraz przechowywane i transportowane zgodnie z instrukcjg
Producenta, w spos6b zapewniajgcy niezmienno$¢ wiasciwosci technicznych. Do kazdego
opakowania powinna by¢ dotgczona etykieta zawierajaca co najmniej nastepujace dane:

- nazwe wyrobu,

- nazwe i adres Producenta,

- dtugosé (w przypadku wezy iniekcyjnych),

- mase netto,

- date produkgji,

- termin przydatnosci do uzycia,

- podstawowe zasady i warunki stosowania,

- informacje o sposobie przechowywania i transportu,
- nr Aprobaty Technicznej ITB: AT-15-5274/2001,

- nr certyfikatu lub deklaracji zgodnosci, zgodnie z p. 5.1,
- znak budowlany.

Sposdb oznakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien byé zgody =z
Rozporzadzeniem Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 31 lipca 1998 r. w sprawie
systemow oceny zgodnosci, wzoru deklaracji zgodnosci oraz sposobu znakowania wyrobdw
budowlanych dopuszczonych do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie (Dz. U. Nr 113,
poz.728).
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5. OCENA ZGODNOSCI
5.1. System oceny zgodnosci

Zgodnie z art. 10, ust. 2, pkt. 1b ustawy Prawo budowlane (Dz. U. nr 111/97, poz. 726)
wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, sa dopuszczone do obrotu i
powszechnego stosowania w budownictwie po dokonaniu oceny zgodnosci z Aprobatg
Techniczng ITB AT-5274/2001 i wydaniu, w trybie zgednym z odrebnymi przepisami, certyfikatu
zgodnosci lub deklaracji zgodnoéci z Aprobata.

Podstawg oceny zgodnosci sa;

1. zaktadowa kontrola produkcji,

2. badania typu,

3. badania kontrolne gotowych wyrobéw.

Producent ma obowigzek stale prowadzi¢ kontrole produkcji obejmujgca zaktadowg
kontrole produkcji i badania kontrolne gotowych wyrobéw, zgodnie z ustalonym w p. 5.4.
programem badarn.

Kontrola produkcji musi zapewnia¢, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-
5274/2001. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru
powinny potwierdzag¢, ze wyroby spetniajq kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia wyrobéw powinna
by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan.

Certyfikat zgodnosci z Aprobatg jest wydawany przez wiasciwg jednostke certyfikujaca.

Deklaracje zgodnosci z Aprobatg wydaje Producent wyrobu, ktérego dotyczy niniejsza
Aprobata.

5.2. Zaktadowa kontrola produkcji

Producent ma obowigzek stale prowadzi¢ wewnetrzna kontrole produkcji, obejmujaca;
1. specyfikacje i sprawdzanie sktadnikéw,
2. kontrolg i badania w procesie wytwarzania, prowadzone przez Producenta wedtug okreslonych
w dokumentacji zakiadowej kontroli producenta zasad i procedur, dostosowanych do
technologii produkgji i zmierzajacych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wiasciwosciach.

5.3. Badania typu

Badaniami typu sg badaniami potwierdzajacymi wymagane wiasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanymi przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.

































