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1 .1 . W STÊP
B u d owle b eton owe i ¿elb etowe m u s z ¹ b yæ z e w z glêd u n a

w³aœciw oœci m ateria³ów d z ielon e n a m n iejs z e cz êœci. Sz cz elin y

d z iel¹ ce b u d owlê m og¹ b yæ s z cz elin am i ru chom ym i lu b

n ieru chom ym i.

Zale¿n ie od rod z aju s z cz elin y oraz s pos ob u pracy kon s tru kcji

pod an o pon i¿ej prz yk³ad y z ab ez piecz en ia prz eciw wod n ego

s z cz elin b u d owlan ych z a pom oc¹ elas tycz n ych taœm

u s z cz eln iaj¹ cych(rys .1).

1 . IN F ORM A C J E OGÓLN E

Szczeliny k onstruk cy jne

s z cz elin y rob ocz e

s z cz elin y prz eciw sku rcz owe

s z cz elin y d ylatacyjn e

s z cz elin y wym u s z on e

s z cz elin y d ylatacyjn e prz y n ierów n om iern ym os iad an iu

s z cz elin y d ylatacyjn e s z erokie pracu j¹ ce we w s z ys tkich kieru n kach

Szczeliny ruchom e

Po³¹czenia specjalne

s z cz elin y d ylatacyjn e prz egu b owe

s z cz elin y d ylatacyjn e ws porn ikowe z wk³ad k¹ ogn iochron n ¹
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1 .2. STOSOW A N A TERM IN OLOGIA 1 .3. W YM A GA N IA STA W IA N E TA ŒM OM
USZC ZELN IA J ¥C YMWob ec ró¿n ic w s ³ow n ictw ie u ¿ywan ym w praktyce,d la leps z ego

z roz u m ien ia p rz yjêto w d als z ym ci¹ gu p racy n as têp u j¹ c¹

term in ologiê:

a. s z cz elin a d ylatacyjn a -projektowan a jes t w s z êd z ie tam ,gd z ie

m o¿n a s iê s pod z iewaæ rys n a sku tek sku rcz u ,w p³yw u w ahañ

tem peratu ry,n ierów n om iern ego os iad an ia gru n tu ,d rgañitp .;

b . s z cz elin a rob ocz a -tw orz y s iê n a s tykach faz rob ocz ych,gd y

b eton owan ie n ie m o¿e od b yw aæ s iê w s pos ób ci¹ g³y i m u s z ¹

b yæ prz ew id z ian e prz erwy w b eton ow an iu ;

c. taœm a d ylatacyjn a -taœm a z e s p ecjaln ego m ateria³u

elas tycz n ego s ³u ¿¹ ca d o w ykon an ia u s z cz eln ien ia s z cz elin y

d ylatacyjn ej kon s tru kcji b eton ow ych i¿elb etowych;

d . taœm a u s z cz eln iaj¹ ca d la s z cz elin rob ocz ych -taœm a

prz ez n acz on a d o u s z cz eln ian ia s z cz elin rob ocz ych kon s tru kcji

b eton ow ych i ¿elb etow ych; w celu ogóln ego okreœlen ia taœm

u s z cz eln iaj¹ cych d o s z cz elin d ylatacyjn ych i s z w ów rob ocz ych

b ê d z ie w d als z ej c z êœc i u ¿yw a n e p o jê c ie "taœm a

u s z cz eln iaj¹ ca";

e. n az w y pos z cz ególn ych cz êœci sk³ad owych taœm y pokaz an o n a

rys u n ku (2).

Prz y w yb orz e taœm y u s z cz eln iaj¹ cej d o kon kretn ego z as tos ow an ia

n ale¿y u w z glêd n iæ n as têpu j¹ ce w³aœciw oœci techn icz n e m ateria³u ,

z którego z os ta³a wykon an a:

Stan ow ig³ów n ekryteriu m d ob oru taœm y u s z cz eln iaj¹ cej. Nale¿y

u w z glêd n iaæ z m ien iaj¹ ce s iê waru n kiu ¿ytkowan ia taœm .

B ard z o w a¿n e jes t z achowan ie elas tycz n oœci taœm y tak¿e w

pod w y¿s z on ychiob n i¿on ych tem peratu rach.

Spaw aln oœæ m ateria³u taœm y u s z cz eln iaj¹ cej u m o¿liw ia ³atwe

w ytw arz an ie ca³ego s ys tem u u s z cz eln ien ia o jed n akow ych

cechach w ka¿d ym m iejs cu . Sz cz ególn ie w a¿n e jes t

z achow an ie w ytrz ym a³oœciis z cz eln oœcipo³¹ cz eñtaœm .

Wym agan a jes t ¿ywotn oœæ n ie m n iejs z a n i¿prz ew id ywan y okres

u ¿ytkow an ia ca³ego ob iektu .

Taœm y u s z cz eln iaj¹ ce z ew n êtrz n e (s z cz ególn ie n ara¿on e n a

prom ien ie s ³on ecz n e)oraz z m ien n e w aru n ki atm os ferycz n e

m u s z ¹ w ykaz ywaæ d u ¿¹ od porn oœæ n a tecz yn n iki.

W a¿n a jes t p rz ed e w s z ys tkim o d p orn oœæ taœm n a

z an iecz ys z cz on ¹ w od ê oraz in n e cz yn n iki agres yw n e

pow s z echn ie wys têpu j¹ ce w waru n kach b u d ow y. Poz a ram am i

tego pu n ktu jes t od porn oœæ n a z w i¹ z ki chem icz n e w ys têpu j¹ ce

w s z cz ególn ych œrod ow is kach takich jak n p . ocz ys z cz aln ie

œcieków.

W b u d ow n ictw ie u ¿yw an e s ¹ cz ês to m ateria³y m in eraln e w

ró¿n ej p os taci. W takich p rz yp ad kach m ateria³ taœm y

u s z cz eln iaj¹ cej n ie pow in ien u lec z n is z cz en iu w kon takcie z

olejam ilu b b itu m am i.

W ys tarcz aj¹ ca w ytrz ym a³oœæ taœm y n a roz ci¹ gan ie jes t

n iez b ê d n a d o b ez p iecz n ego p rz en ies ien ia ob ci¹ ¿eñ.

Jed n ocz eœn ie poz w ala on a w po³¹ cz en iu z w ytrz ym a³oœci¹ n a

z ryw an ie i tw ard oœci¹ w g Shore A n a ocen ê prz yd atn oœci

d an ego m ateria³u d o wykon an ia u s z cz eln ien ia.

Taœm y u s z cz eln iaj¹ ce m u s z ¹ b yæ wys tarcz aj¹ co s z tyw n e,ab y

m o¿liwe b y³o pros te ipew n e z ab eton owan ie.
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w odoszczelnoœæ

zachow anie w ³aœciw oœcitechniczny ch w w arunk ach
obni¿onejtem peratury
elasty cznoœæ pozw alaj¹ca na przejm ow anie ruchów
w y stêpuj¹cy chw szczelinach ruchom y ch

technik a ³¹czenia im onta¿u

odpornoœæ na starzenie i deg radacjê w œrodow isk u
ag resy w ny m

odpornoœæna prom ienie U V iczy nnik iatm osfery czne

odpornoœæchemiczna

odpornoœæna oleje m ineralne ibitum y

w y trzy m a³oœæ na rozci¹g anie

szty w noœæ

RYS.2. C ZÊŒC I SK£A D OW E TA ŒM Y USZC ZELN IA J ¥C EJ

cz êœæ górn a

cz êœæ d oln a

profilkotw i¹ co-z aporowy
z g³ówk¹ kotw i¹ c¹

w ypu s ty d o m ocowan ia

d roga pen etracji
w od y

kan a³elas tycz n y

profilkotw i¹ co-z aporowy

ob rz e¿e kotw i¹ ce

prz egrod a
prz eciw wod n a

s trefa elas tycz n a s z cz eln a s trefa ryflowan a

pas b rz egowy

d roga pen etracji
w od y

kan a³elas tycz n y

profilkotw i¹ co-z aporowyprz egrod a
prz eciw w od n a

s trefa elas tycz n a s trefa s z cz eln a

pas b rz egowy

cz êœæ d oln a folia z ab ez piecz aj¹ ca kotw i¹ cy profilb rz egowy

a. taœm a d ylatacyjn a z am ykaj¹ ca

b . taœm a d ylatacyjn a wew n êtrz n a

c. taœm a d ylatacyjn a z ew n êtrz n a



2.1 . M IÊKKIE PV C (PV C -P)

Taœm y PV C -P Standard s¹ stosow ane w szêdzie
tam , g dzie nie m a niebezpieczeñstw a k ontak tuz
m ateria³am ibitumiczny m i.

2.2. ELA STOM ER

Po³¹czenia taœm elastom erow y ch m og ¹ by æ
w y k ony w ane ty lk o przezwulk anizacjê.

Polichlorekw in ylu (PVC)jes t n ajcz êœciej u ¿ywan ym m ateria³em w

prod u kcji taœm u s z cz eln iaj¹ cych. M iêkkie PVC pos iad a w ³as n oœci

s z cz ególn iekorz ys tn e w techn ice u s z cz eln ian ia. Prz ez d ob óriloœci

i rod z aju plas tyfikatorów m o¿n a go b ard z o d ob rz e d opas owaæ d o

ro¿n ych w ym ag añ. PVC -P jes t m a teria³em ca³kow icie

w od os z cz eln ym i o w ys okiej elas tycz n oœci. Taœm y z PVC s ¹

d ow oln ie ks z ta³towan e. M o¿liw e jes t ³¹ cz en ie pojed yn cz ych cz êœci

prz ez s pawan ie. Spoin a prz y u ¿yciu od pow ied n ich n arz êd z ios i¹ ga

w ytrz ym a³oœæ m ateria³u w yjœciow ego. PVC w raz z e w z ros tem

tem peratu ry z m ien ia s w oje cechy fiz ycz n e. M iêd z y in n ym i s pad a

w ytrz ym a³oœæ n a roz ci¹ gan ie p rz y jed n ocz es n ym w z roœcie

w yd ³u ¿en ia prz y roz ci¹ gan iu . Prz y n i¿s z ych tem p eratu rach

wys têpu je w z ros t w ytrz ym a³oœci kos z tem elas tycz n oœci m ateria³u .

Nie woln o s tos ow aæ taœm PVC w prz ypad ku s ta³ego n ara¿en ia n a

pod w y¿s z on ¹ tem peratu rê (>60°C). W tem peratu rach pon i¿ej O°C

n as têpu je z m n iejs z en ie w yd ³u ¿en ia prz y z erwan iu . Zalecam y w

takich prz ypad kach z as tos ow an ie m iêkkiego PVC o s pecjaln ej

recep tu rz e lu b taœm u s z cz eln iaj¹ cych z in n ego m ateria³u n p .

TRICOM E R lu b E L ASTOM E R. Prz y s ta³ym kon takcie z m ateria³am i

b itu m icz n ym i lu b olejam i m in eraln ym i s tan d ard owe m iêkkie PVC

jes t n ietrw a³e. Prz y kon takcie takim m a m iejs ce m igracja

plas tyfikatora,która powod u je,¿ePVC s taje s iê tw ard s z y i b ard z iej

kru chy.

Stan d ard owe taœm y PVC-Ps ¹ od porn e n a w iele wys têp u j¹ cych w

waru n kach b u d ow y œrod owiskagres yw n ych. Prz yjm u je s iê z as ad ê,

¿e w s z ys tkie wys têpu j¹ ce w n atu rz e chem ikalia,które n ie s z kod z ¹

b eton owi,n ie n is z cz ê tak¿e m iêkkiego PVC. Stan d ard owe,m iêkkie

PVC n ie s tarz eje s iê w atm os ferz e o wys okim s tê¿en iu tlen u , jak

rów n ie¿ n ie jes t n is z cz on e prz ez m ikroorgan iz m y,które w ys têp u j¹

p rz yk³ad ow o w b iologicz n ych ocz ys z cz aln iach œcieków .

Pro m ien iow a n ie g a m m a rów n ie¿ n ie s z ko d z i taœm o m

u s z cz eln iaj¹ cym z m iêkkiego PVC . W program ie prod u kcyjn ym

TRICO SAL z n ajd u j¹ s iê tak¿e taœm y olejo-i b itu m ood p orn e

PVC­P/B V,w których d o plas tyfikacji z as tos ow an o s pecjaln e

prep araty p olim erow e. Tw orz ¹ on e z p olichlorkiem w in ylu

jed n orod n ¹ polim erow ¹ m ies z an in ê i n ie w ykaz u j¹ ten d en cji d o

m igracji d o s tykaj¹ cych s iê z taœm ¹ m ateria³ów b itu m icz n ych cz y

olejow ych. Pon ad to w ykaz u j¹ w iêks z ¹ od porn oœæ chem icz n ¹

s z cz ególn ie w s tos u n ku d o m ateria³ów rop op ochod n ych.

Niez n acz n ie z m n iejs z on a jes t n atom ias t od porn oœæ ciepln a - d la

taœm PVC-P/B V tem peratu ra n ie pow in n a prz ekracz aæ + 60°C.

Taœm y b itu m ood porn e s ¹ d os tarcz an e n a s pecjaln e¿ycz en ie.

E las tom erjes t to u s ieciowan y i z w u lkan iz ow an y s z tu cz n y kau cz u k.

Jes t jed n ym z w a¿n iejs z ych s u row ców d o w ytw arz an ia taœm

u s z cz eln iaj¹ cych. Z d u ¿ej iloœci elas tom erów n ajlep s z e

w ³aœciw oœci pos iad a SB R (s tyrol-b u tad ien -ru b b er). TRICOSAL

rów n ie¿ wyb ra³ten m ateria³d o prod u kcji elas tom erow ych taœm

u s z cz eln iaj¹ cych. Specjaln a recep tu ra z d od atkiem ro¿n ych

m ateria³ów p om ocn icz ych m .in . s tab iliz atorów , œrod ków

z ap ob iegaj¹ cych s tarz en iu , w p o³¹ cz en iu z n ow ocz es n ¹

techn olog i¹ u m o¿liw ia u z ys kan ie w ys okiej jakoœci taœm

u s z cz eln iaj¹ cych. W ym agan ia m ateria³ow e n orm y D IN 7865 s ¹

prz ez elas tom er SB R ca³kow icie s pe³n ion e,a n aw et z n acz n ie

prz ekrocz on e. E las tom ery cechu j¹ s iê w s z cz ególn oœci d u ¿¹

elas tycz n oœci¹ tak¿e w n iskich i pod w y¿s z on ych tem peratu rach

prz y z achow an iu ca³kow itej s z cz eln oœci. Spraw d z aj¹ s iê z atem

s z cz ególn ie,gd y pojawiæ s iê m og¹ b ard z o d u ¿e z m ian y roz m iarów

s z cz elin y b u d owlan ej. E las tom ern ie jes t m ateria³em s paw aln ym .

Proces ten jes t b ard z iej skom plikowan y n i¿ s pawan ie taœm PVC i

w ym aga u ¿ycia s pecjaln ych u rz ¹ d z eñ w u lkan iz acyjn ych w celu

u z yskan ia trw a³ego po³¹ cz en ia. Praw id ³owo wykon an e po³¹ cz en ia

os i¹ gaj¹ te s am e w ytrz ym a³oœci co n ie prz erw an a taœm a,d z iêki

cz em u w ys okie b ez p iecz eñs tw o s ys tem u u s z cz eln ieñ jes t

z apew n ion e tak¿e n a s tykach taœm . Trwa³oœæ elas tom erow ej taœm y

u s z cz eln iaj¹ cej b ad an ej w tu n elu s ym u lacyjn ym w tem peratu rz e

+ 20°C wyn os i³a 100lat,a w tem peratu rz e + 10°C prz ekrocz y³a 400

lat. E las tom erow e taœm y TRICO SAL s ¹ od p orn e n a kon takt z

gor¹ c¹ wod ¹ d o + 60°C,a krótkotrwale (d o 48h)n a tem peratu rê d o

+ 80°C. Taœm y te s ¹ tak¿e od porn e n a prom ien iow an ie gam m a i

n ad aj¹ s iê b ard z o d ob rz e d o u s z cz eln ien ia d ylatacji pom ies z cz eñ

s z cz ególn ie chron ion ych. Taœm y w ys taw ion e n a d z ia³an ie

m ikroorgan iz m ów n ie u leg aj¹ n is z cz en iu . Sz cz egó³ow e

w ³aœciw oœci fiz ycz n e elas tom erow ych taœm u s z cz eln iaj¹ cych

pod an o w tab eli 1. Prz y od porn oœci chem icz n ej u w agê z w rócon o

prz ed e ws z ys tkim n a ro¿n e prod u kty m in eraln e (m .in . b en z yn a)i

roz pu s z cz aln iki organ icz n e. W z ale¿n oœci od kon cen tracji,cz as u

trwan ia i tem peratu ry ob ci¹ ¿en ia,taœm y u s z cz eln iaj¹ ceSB R n ie s ¹

od porn elu b s ¹ w aru n kow o od porn en a te m ed ia. W ym agan a prz ez

D IN 7865 od porn oœæ n a gor¹ ce b itu m y jes t s p e³n ion a b ez

ogran icz eñ. Nie jes t m o¿liwe rów n ocz es n e s pe³n ien ie w ym ogów

od p orn oœci chem icz n ej elas tom eru n a agres yw n e m ed ia n p .

z an iecz ys z cz on ¹ w od ê lu b gru n t alb o n a m ikroorgan iz m y. W tych

n ietyp ow ych prz yp ad kach TRICO SAL oferu je in d yw id u aln e

receptu ry elas tom eru prz ez n acz on ego d la taœm od porn ych n a

s p ecyfic z n e œrod ow is ka n is z c z ¹ ce. Prz y recep tu rach

in d yw id u aln ych n ale¿y pod aæ d ok³ad n ie rod z aj i s tê¿en ie

œrod ow iska agres yw n ego.

O d porn oœæ chem icz n ¹ elas tom eru prz ed s taw ia tab ela 2.

E las tom erowe taœm y u s z cz eln iaj¹ ceTRICOSAL s ¹ prod u kowan e z

wk³ad kam is talow ym ilu b b ez .

2. W £A ŒC IW OŒC I M A TERIA £U POD K¥TEM W YBORU TA ŒM Y



1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

Wytrz ym a³oœæ n a roz ci¹ gan ie

Wyd ³u ¿an ie prz y s ile z ryw aj¹ cej

Tward oœæ w g Shore'a A

M od u ³elas tycz n oœci E

M od u ³prz y roz d z ieran iu

O d ks z ta³cen ie trw a³e prz y œciskan iu
23 °C,168 h
70°C,24 h

Zachowan ie w n iskich tem peratu rach (-20°C)
wytrz ym a³oœæ n a roz ci¹ gan ie
w yd ³u ¿en ie prz y s ile z ryw aj¹ cej
tw ard oœæ wg Shore'a A
z w ichrow an ie

D z ia³an ie pod w y¿s z on ej tem peratu ry + 70°C,
28 d n i

Zm ian a:
w ytrz ym a³oœci n a roz ci¹ gan ie
w yd ³u ¿en ia prz y s ile z rywaj¹ cej
tw ard oœci w g Shore'a A
m od u ³u elas tycz n oœci E

W ytrz ym a³oœæ n a roz ci¹ gan ie
Wyd ³u ¿en ie prz y s ile z ryw aj¹ cej
Tw ard oœæ w g Shore'a A

Zachowan ie po n ara¿an iu prz ez m leko
wapien n e,+ 23 °C,28 d

Zm ian a:
w ytrz ym a³oœci n a roz ci¹ gan ie
w yd ³u ¿en ia prz y s ile z rywaj¹ cej
tw ard oœci w g Shore'a A
m od u ³u elas tycz n oœci E

Zachowan ie po n ara¿an iu prz ez
m ikroorgan iz m y

Zm ian a:
w ytrz ym a³oœci n a roz ci¹ gan ie
w yd ³u ¿en ia prz y s ile z rywaj¹ cej
tw ard oœci w g Shore'a A
m od u ³u elas tycz n oœci E

Zachowan ie po n ara¿an iu prz ez b itu m y
Zm ian a:

w ytrz ym a³oœci n a roz ci¹ gan ie
w yd ³u ¿en ia prz y s ile z rywaj¹ cej
m od u ³u elas tycz n oœci E

Zachowan ie w atm os ferz e oz on u

Zachowan ie po n ara¿en iu n a cz yn n iki
atm os ferycz n e

Zm ian a:
w ytrz ym a³oœci n a roz ci¹ gan ie
w yd ³u ¿en ia prz y s ile z rywaj¹ cej
tw ard oœci w g Shore'a A
m od u ³u elas tycz n oœci E

O d porn oœæ n a gor¹ c¹ w od ê
+ 60°C
+ 80°C,7 d n i

O d porn oœæ n a prom ien iow an ie
wys okoen ergetycz n e

O d ks z ta³cen ia trw a³e prz y roz ci¹ gan iu

Trwa³oœæ ks z ta³tu prz y d z ia³an iu gor¹ cym i
b itu m am i

Prz ycz epn oœæ d o m etalu

53 504

lu b : 53 455

53 505

53 457

53 507

53 517
cz êœæ 1.

53 504
lu b : 53 455
53 505

z g. z 53 3 61

53 508

53 455

53 505
53 457
53 504

53 505

53 504
lu b : 53 455
53 505
53 457

53 504
lu b : 53 544
53 505
53 457

53 504
lu b : 53 455
53 457

z g. z 53 509

53 3 87

53 504
lu b : 53 455
53 505
53 457

z g. z 53 750

z g. z 53 518

7865

7865

12 N/m m

3 50%

~ 72

25 N/m m
200%
~ 96

b rakrys

od porn y
od porn y

m ax 8.4 x 10e7

12 N/m m

3 50%

~ 68

m ax 20N/m m

20N/m m

25 N/m m
200%
~ 98

b rakrys

10%
10%
10
25%

10%
10%
10
25%

m ax 20%
m ax 20%
m ax 10
m ax 50%

m ax 20%
m ax 20%
m ax 50%

b rak z m ian

m ax 20%
m ax 20%
m ax 10
m ax 50%

od porn y
n ieod porn y

12 N/m m

400%

~ 68

25 N/m m
280%
~ 94

b rakrys

m ax 20%
m ax 20%
m ax 50%

od p orn y
od p orn y

10N/m m

400%

~ 60

8 N/m m

20%
3 0%

15 N/m m
3 00%
77

b rakrys

9 N/m m
400%
+ 6

10%
10%
10
-

15%
15%
10
-

20%
20%
-

b rak z m ian

m ax 20%
m ax 20%
m ax 10
m ax 50%

od p orn y
od p orn y

m ax 6.4 x 10e8

15%

¿ad n ych z m ian
ks z ta³tu

prz erw an ie w
elas tom erz e

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2
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A ZW I¥ZKI N IEORGA N IC ZN E

B. ZW I¥ZKI ORGA N IC ZN E

C . IN N E

1. K w as y

kwas s oln y

kwas s iarkowy

2. Zas ad y

am on iak

³u g s od ow y

w apn o chlorow an e

1. K w as y

kwas m rówkow y

kwas octowy

kwas m lekowy

2. Roz pu s z cz aln iki alifatycz n e

aceton

chloroetylen

alkoholetylow y n ieska¿on y

3 . Roz pu s z cz aln iki arom atycz n e

fen ol

b en z en , tolu en

1. Paliwa, s m ary itp.

b en z yn a n orm aln a,s u per

olej n apêd ow y,opa³ow y

olej s iln ikowy

œrod ek prz eciw m roz ow y glikol

olej tran s form atorow y

b itu m y

2. Poz os ta³e

w od a chlorow an a (b as en y)

w od a m orska

s ólku chen n a

œcieki kom u n aln e

³u g b iel¹ cy 12.5%

s tê¿on y
5

96
50
10

s tê¿on y
10

50
10

90
10

100
10

50
10

100

100

100
10

9

100
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PV C -P/ N B
20° C 4 0° C 60° C

PV C -P /BV TRIC OM ER BV ELA STOM ER SBR
20° C 4 0° C 60° C 20° C 4 0° C 60° C 20° C 4 0° C 60° C

TA BELA 2. OD PORN OŒÆ C HEM IC ZN A TA ŒM USZC ZELN IA J ¥C YC HTRIC OSA L
(oz n acz en ia:“+ ” -od porn y,“+ /-” -waru n kowo od porn y,“-” -n ie od porn y,“b d ” -b rak d an ych )



2.3. TRIC OM ER (PV C -P/N BR)

Standardow y tricom er nie jest odporny na
k ontak t z bitum am iiolejam i. Odpornoœæ tak ¹
posiada TRIC OM ER BV .

2.4 . W YBÓR M A TERIA £U N A TA ŒM Ê
USZC ZELN IA J ¥C ¥ W G J EJ PRZEZN A C ZEN IA

Tricom er jes t s p ecjaln ie z ap rogram ow an ym m ateria³em d o

w ytw arz an ia taœm u s z cz eln iaj¹ cych TRICO SAL . Stan ow i on

ko m b in ac jê s p ecjaln eg o rod z a ju p olichlorku w in ylu z

w ys okojakoœciow ym kau cz u kiem n itrylow ym i od p ow ied n im i

plas tyfikatoram i. TRICO M E R ³¹ cz y w s ob ie z alety trad ycyjn ych

m ateria³ów u s z cz eln iaj¹ cych takich jakkau cz u ki m iêkkiePVC prz y

jed n ocz es n ym w yelim in owan iu wad tych m ateria³ów. TRICO M E R

jes t ³atw o s paw aln y. W ³as n oœci s ¹ w d u ¿o m n iejs z ym s top n iu

z ale¿n eod tem peratu ry n i¿u m iêkkiego polichlorku w in ylu .

Taœm y TRICO M E R w ykaz u j¹ w d u ¿ym z akres ie s p rê¿ys toœæ

pow rotn ¹ i n iew ielkie od ks z ta³cen ia plas tycz n e. W tem peratu rz e

20°C od ks z ta³cen ie prz y z erw an iu u tricom erów prz ekracz a 3 00% .

Jed n ocz eœn ie w ytrz ym a³oœæ n a roz d z ieran ie wyn os z ¹ ca 20N/m m

d aje w p raktyce z w iêks z on e b ez p iecz eñs tw o. O d p orn oœæ

chem icz n a taœm tricom erowych jes t w iêks z a n i¿ taœm z m iêkkiego

PVC. W w ys okim s topn iu od porn e s ¹ n a cz yn n iki chem icz n e i n a

s tarz en ie. Ten s z cz ególn ie s z eroki z akres od p orn oœciow y

u m o¿liw ia ich s tos ow an ie w s pecjalis tycz n ym b u d ow n ictw ie

prz em ys ³ow ym . Taœm y TRIC O M E R praktycz n ie n ie u legaj¹

s tarz en iu w atm os ferz e tlen u i p od w y¿s z on ej tem p eratu ry.

W praw d z ie d opu s z cz aln a tem peratu ra d la taœm tricom erowych

w yn os i + 60°C,ale n aw et w ielotygod n iowe pod w y¿s z en ie jej d o

+ 80°C n iew ywo³u je is totn ych z m ian .

W yb ór taœm y u s z cz eln ia j¹ cej z acz yn a s iê od d o b oru

od p ow ied n iego m ateria³u . D la u ³atw ien ia z es taw ion o pon i¿ej

tab elkê z pod s taw ow ym iw ³aœciw oœciam i m ateria³ów u ¿yw an ych d o

prod u kcji taœm (tab ela 3 ). W s z cz ególn ych prz ypad kach,gd y

w ym agan ia lu b z es taw ob ci¹ ¿eñ w ykracz aj¹ p oz a z akres

od porn oœci tych m ateria³ów,trz eb a prz ewid z ieæ tak¹ kon s tru kcjê

d ylatacji,która u m o¿liw i okres ow ¹ wym ian ê taœm u s z cz eln iaj¹ cych

(n p . taœm y m ocow an e p rz y p om ocy s p ecjaln ych s talow ych

kon s tru kcji d ociskow ych prz ed s taw ion ew roz d z .3 .3 ).

2

W YM ÓG PV C -P/ N B PV C -P /BV TRIC OM ER BV ELA STOM ER SBR

Ru chy s z cz elin y*: n orm aln e

d u ¿e

b ard z o d u ¿e

d o + 60°C

d o + 80°C

d o -20°C

O d porn oœæ n a b itu m y

O d porn oœæ n a oleje

O d porn oœæ n a b en z yn ê

O d porn oœæ n a z m ian ê tem p .

Trwa³oœæ w atm os ferz e tlen u

Techn ika ³¹ cz en ia

L egen d a:

s paw an ie s paw an ie

n ie z alecan e

s paw an ie

od pow ied n ie

w u lkan iz acja

bardzo dobre

*Zd oln oœæ taœm d o prz ejm ow an ia ru chu w ys têpu j¹ cego w d ylatacji

w g³ów n ej m ierz e z ale¿y od od pow ied n iego u ks z ta³towan ia cz êœci

elas tycz n ej (rys .2 a-c). Prz y roz ci¹ gan iu i œcin an iu w p³as z cz yŸn ie

d ylatacji d eform acji u lega elas tycz n y kan a³w po³owie s z erokoœci

taœm y d ylatacyjn ej. Jakoœæ m ateria³u n ab iera z n acz en ia prz y

wyd ³u ¿en iach œrod n ika taœm y,który z kolei jes t w ykon ywan y w

z m ien n ej gru b oœci d la ro¿n ych typów taœm . Pod kreœlam y w iêc,ab y

z wróciæ s z cz ególn ¹ u wagê n a ks z ta³t i w ym iary cz êœcielas tycz n ej

taœm d ylatacyjn ych. Pom oc¹ m og ¹ b yæ tu ta j d iag ram y

d op u s z cz aln ych od ks z ta³ceñ taœm (rys .7 i 8)oraz Program

Techn icz n y TRICO SAL ,w którym pod an e s ¹ d ok³ad n e w ym iary

taœm u s z cz eln iaj¹ cych.

TA BELA 3. POD STA W OW E W £A ŒC IW OŒC I M A TERIA £ÓW U¯YW A N YC HD O PROD UKC J I TA ŒM USZC ZELN IA J¥C YC H



3.1 . ZA SA D Y USZC ZELN IA N IA

3.2. PROF ILE TA ŒM USZC ZELN IA J ¥C YC H
TRIC OSA L

g ruboœæ przy k ry cia taœm y betonem musiby æ
rów na lubw iêk sza od jednostronnejd³ug oœci
zabetonow ania taœm y.

Sku tecz n oœæ u s z cz eln ien ia taœm am i u s z cz eln iaj¹ cym i z tworz yw

s z tu cz n ychopiera s iê g³ów n ie n a z as ad z ie d ocisku oraz lab iryn tu .

ZASADADOCISK U

M iêd z y cz êœciam i taœm y u s z cz eln iaj¹ cej i b eton em s z cz eln oœæ

pow in n a b yæ z apew n ion a p rz ez d ocis k w ielos tron n y. D ocis k

w ielos tron n y z apew n ion y jes t d z iêki od pow ied n iem u ks z ta³tow i

taœm y u s z cz eln iaj¹ cej oraz od od pow ied n iej s i³y prz ylegan ia taœm y

d o b eton u z ale¿n ej od g³êb okoœci z ab u d ow y taœm y w b eton ie

(rys .3 ,6 a),W celu w ytw orz en ia d od atkow ego d ocis ku is tn ieje

m o¿liw oœæ w prow ad z en ia z acz yn u cem en tow ego z d od atkam i

s p êcz n iaj¹ cym i lu b ¿yw ic in iekcyjn ych d o w n êtrz a taœm y

u s z cz eln iaj¹ cej n p . taœm a u s z cz eln iaj¹ ca PVC-Ptypu AF V.

ZASADA L AB IRYNTU

Sku tecz n oœæ u s z cz eln ien ia jes t w b ard z o d u ¿ym s topn iu z ale¿n a

od d rogi pen etracji w od y prz ez b eton . Sz cz eln oœæ lab iryn tu jes t

z ale¿n a n ie tylko od d ³u goœci d rogi,lecz tak¿e od iloœci karb ów

oraz licz b y ik¹ ta z m ian y kieru n ku . D o karb ów z alicz aj¹ s iê rów n ie¿

z gru b ien ia b ocz n e,wypu s ty u s z tyw n iaj¹ ce oraz w ypu s ty kotw i¹ ce

(rys . 4)

TAŒ M Y USZCZE L NIAJ¥CE W E WNÊTRZNE

Cechu j¹ s iê tym ,¿e z atrz ym u j¹ b ez poœred n i prz ep³yw wod y i

s taw iaj¹ opór ciœn ien iu w od y. Wod a jes t kierow an a d o cz êœci

u s z cz eln iaj¹ cej taœm y,która z m n iejs z a ciœn ien ie i s tan ow i

prz es z kod ê d la prz ecieków . Jed n ocz eœn ie w ew n êtrz n e taœm y

u s z cz eln iaj¹ ce m u s z ¹ p rz ejm ow aæ ew en tu aln e ru chy cz êœci

b u d owli s tykaj¹ cych s iê w d ylatacji. Sym etrycz n y p rz ekrój

poprz ecz n y taœm y z apew n ia d ob re prz ejm ow an ie ciœn ien ia w od y

z arów n o od wew n ¹ trz jakiod z ew n ¹ trz . Pod s taw ow ¹ z as ad ¹ prz y

z ab u d owie taœm u s z cz eln iaj¹ cych jes t,¿e

Prz y gru b s z ychprz ekrojach m og¹ z atem wys t¹ piæ trz y prz ypad ki:

1) taœm a u s z cz eln iaj¹ ca jes t prz ykryta m in im aln ¹ gru b oœci¹

b eton u od s tron y w od y,ab y u trz ym aæ m o¿liw ie n ajw y¿s z ¹

prz es trz eñu s z cz eln iaj¹ c¹ b ez d os têpu w od y (rys .5 a)

2) taœm a u s z cz eln iaj¹ ca jes t prz ykryta m in im aln ¹ gru b oœci¹

b eton u od s tron y pow ietrz a,ab y m óc lepiej kon trolow aæ

z ab eton owan ie taœm y u s z cz eln iaj¹ cej (rys .5 b ).

3 ) z as tos owan ie s ys tem u taœm TRICOSAL ,prz y cz ym od s têp

m iêd z y taœm am i u s z cz eln iaj¹ cym i pow in ien b yæ d w u krotn ¹

w ielkoœci¹ m in im aln ego prz ekrycia (rys .5 c).

RYS.3. ZA SA D A D OC ISKU W IELOSTRON N EGO

RYS.4 . ILUSTRA C J A ZA SA D Y LA BIRYN TU I M A LEJ ¥C EGO C IŒN IEN IA W OD Y

RYS.5 . ZA SA D A ZA BU D OW Y TA ŒM W EW N ÊTRZN YC H

3. KSZTA £TYPRZEKROJ ÓW TA ŒM USZC ZELN IA J ¥C YC H

e,e a≤

e,e a≤

e,e a≤

b.

a.

c.



RYS.6. SPOSOBY ZA BUD OW Y TA ŒM D YLA TA C YJ N YC HTRIC OSA L

a. z as ad a z ab u d ow y taœm wew n êtrz n ych

b . z as ad a z ab u d ow y taœm z ew n êtrz n ych

c. z as ad a z ab u d ow y taœm wew n êtrz n ych gd y gru b oœæ elem en tu kon s tru kcyjn ego jes t m n iejs z a od s z erokoœci taœm y

szerok oœæ taœm g ruboœæ elementuk onstruk cy jneg o≈

szerok oœæ taœm g ruboœæ elementuk onstruk cy jneg o≈

g ³êbok oœæ zabudow y g ruboœæ przy k ry cia≤

pas b ocz n y

pas b ocz n y

s z erokoœæ taœm y

s z erokoœæ taœm y
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taœm a D 3 2 taœm a F M 3 50

taœm a D F 3 2 taœm a F F 14/3

d op u s z cz aln e od ks z ta³cen ia
prz y 50m s ³u pa wod y

d op u s z cz aln e od ks z ta³cen ia
prz y 20m s ³u pa wod y

d opu s z cz aln e od ks z ta³cen ia
prz y 20m s ³u pa wod y

krz ywa z awod n oœci
prz y 50m s ³u pa wod y

krz ywa z awod n oœci
prz y 50m s ³u pa wod y

krz ywa z awod n oœci
prz y 50m s ³u pa wod y

krz ywa z awod n oœci
prz y 20m s ³u pa wod y

krz yw a z aw od n oœci
prz y 20m s ³u pa w od y

d opu s z cz aln e od ks z ta³cen ia
prz y 50m s ³u pa wod y

d opu s z cz aln e od ks z ta³cen ia
prz y 50m s ³u pa wod y

d opu s z cz aln e od ks z ta³cen ia
prz y 20m s ³u pa wod y

d opu s z cz aln e od ks z ta³cen ia
prz y 20m s ³u pa wod y

krz ywa z awod n oœci
prz y 20m s ³u pa wod y

krz ywa z awod n oœci
prz y 20m s ³u pa wod y

RYS.7. D IA GRA M D OPUSZC ZON YC HOD KSZTA £C EÑ TA ŒM D YLA TA C YJ N YC HZEW N ÊTRZN YC HI ZA M YKA J ¥C YC HZ M IÊKKIEGO PV C STA N D A RD

RYS.8. D IA GRA M D OPUSZC ZON YC HOD KSZTA £C EÑ TA ŒM D YLA TA C YJ N YC HW EW N ÊTRZN YC H



Najcz êœciej u ¿yw an e s ¹ taœm y s z erokoœci 24 i 3 2 cm . M n iejs z e

prz ekroje taœm u s z cz eln iaj¹ cych s ¹ s tos ow an e d la b u d ow li o

m n iejs z ym z n acz en iu . D la tak z w an ych s z erokich s z cz elin

d ylatacyjn ych (pow y¿ej 5cm )s tosow an e s ¹ prz ekroje w z m ocn ion e

n p . E las tom ertypu F M lu b taœm y u s z cz eln iaj¹ ce s z erokoœci50cm ,

które d z iêki pow iêks z on ej cz êœci elas tycz n ej tak¿e n ad aj¹ s iê d o

s z erokich d ylatacji. M o¿liwoœæ z as tos ow an ia profili m ocu j¹ cych

firm y TRICOSAL cz yn i,¿e taœm y u s z cz eln iaj¹ ce wew n êtrz n e s ¹

³atw e w m on ta¿u iz ab eton owywan iu .

TAŒ M Y USZCZE L NIAJ¥CE ZE WNÊTRZNE

Taœm y u s z cz eln iaj¹ ce z ew n êtrz n e m on tow an e s ¹ p ³as ko d o

pow ierz chn i. Ciœn ien ie w od y z ew n êtrz n ej s kierow an e jes t n a cz êœæ

u s z c z eln ia j¹ c ¹ taœm y. O b ci¹ ¿en ie z ew n ê trz n ej taœm y

u s z cz eln iaj¹ cej w p rz eciw n ym kieru n ku jes t tak¿e m o¿liw e,

wym aga jed n akpod parcia takiego,¿ekoñcówkikotw i¹ ce n ie b êd ¹

n ara¿on e n a roz ci¹ gan ie,a cz êœæ elas tycz n a n a skrêcan ie. F akt,

¿e z b rojen ie n ie m u s i b yæ s pecjaln ie d opas ow an e d o z as tos ow an ia

taœm y u s z cz eln iaj¹ cej z ew n êtrz n ej oraz ³atw oœæ m on ta¿u s tan ow i¹

ogrom n e z alety ich u ¿ycia. Z p ow od u d ob rego d z ia³an ia

u s z cz eln iaj¹ cego koñcówekkotw i¹ cych, taœm y z ew n êtrz n e s ¹

s tos owan e tak¿e wew n ¹ trz . Spod n ia,poz b awion a karb ów s tron a

n ie m a prz y tym z n acz en ia d la s z cz eln oœci. Nie m o¿n a s tos owaæ

tego typ u taœm p o z ew n êtrz n ej s tron ie s trop u , p on iew a¿

skierowan ych w d ó³koñców ekkotw i¹ cych n ie m o¿n a s taran n ie

z ab eton ow aæ. Nale¿y w takim p rz ypad ku z as tos ow aæ taœm y

wew n êtrz n e (profile D)lu b taœm y d ylatacyjn e z am ykaj¹ ce (profile

F F,FA).

TAŒ M Y D YL ATACYJNE ZAM Y K AJ¥C E

G ³ów n ym z ad an iem tych taœm jes t u s z cz eln ien ie d ylatacji prz ed

wod ¹ prz y rów n ocz es n ym prz en os z en iu ru chów d ylatacji. D z iêki

relatyw n ie d u ¿ym ro z m iarom c z êœci elas tyc z n ej taœm

z am ykaj¹ cych m o¿liw e s ¹ p rz em ies z cz en ia roz ci¹ gaj¹ ce,

œcin aj¹ ce jakrów n ie¿ rów n oleg³e d o os i taœm y. Taœm y d ylatacyjn e

z am ykaj¹ ce z ab ez p iecz a j¹ w yp e³n ian ¹ z a z w ycz aj in n ym

m ateria³em prz es trz eñ d ylatacyjn ¹ u m o¿liw iaj¹ c d z iêki tem u

poz os taw ien ie p u s tej s z cz elin y d ylatacyjn ej. W od ró¿n ien iu od

pierw otn ego prz ez n acz en ia,taœm y te s ¹ u ¿ywan e ob ecn ie cz ês to

jako d od atkowe u s z cz eln ien ie s ys tem owe (n p. rys 6 b ). Dla tych

taœm n ieb ez piecz eñs tw o polu z ow an ia prz y roz d eskow an iu n ie

w ys têpu je. Rys u n ki 7 i 8 pokaz u j¹ d iagram y d op u s z cz aln ych

od ks z ta³ceñ taœm d ylatacyjn ych prz y ru chach w p³as z cz yŸn ie

d ylatacji. D iagram y z aw ieraj¹ 2 rod z ajekrz ywych:

1. krz yw a d op u s z cz aln ych od ks z ta³ceñ taœm y prz y pod an ym

ciœn ien iu wod y,która okreœla prz em ies z cz en ia d ylatacji,prz y

których z achowan a jes t ca³kowita s z cz eln oœæ taœm

2. krz yw a z awod n oœci taœm okreœlaj¹ ca gran icê,pow y¿ej której

taœm y n ie s pe³n iaj¹ s w ojej fu n kcji.

Dla z apew n ien ia s z cz eln ego po³¹ cz en ia s i³a d ocisku ko³n ierz a

s talowego m u s i z os taæ takd ob ran a,ab y:

ciœn ien ie w od y n a po³¹ cz en iu b y³o z wys tarcz aj¹ cym z apas em

z rów n ow a¿on e

s i³y roz ci¹ gaj¹ ce pow s ta³en a sku tekod ks z ta³ceñkon s tru kcjilu b

c iœn ien ia w o d y b y³y p rop orc jon aln e d o p ow ierz chn i

d ocis kow ych tak, ab y p op rz ez s i³ê tarcia m og³y b yæ

prz en ies ion e n a kon s tru kcjê po³¹ cz en ia.

Z tego w z glêd u d la ro¿n ych typów taœm d ylatacyjn ych is tn iej¹

z ró¿n icow an e d op u s z cz aln e od ks z ta³cen ia n a roz ci¹ gan ie i

œcis kan ie. M aks ym aln e d op u s z cz aln e od ks z ta³cen ia p rz y

roz ci¹ gan iu prz ed s taw ia tab ela 4.

= × (f × p + c ) [N / m m ] [1]

f = 3 ,w s pó³cz yn n ik s z cz eln oœci

p -is tn iej¹ ce ciœn ien ie s ³u pa wod y [N /m m ]

c = O .1 [N / m m ],s ta³a ciœn ien ia

= 2,w s pó³cz yn n ik b ez piecz eñs twa.

F = × a × b [N ] [2]

-n iez b êd n e n aprê¿en ie d ociskowe[N /m m ]

a -od leg³oœæ pom iêd z y œru b am ikotw i¹ cym i[m m ]

b -s z erokoœæ kotw ien ia d ociskowego [m m ].

M = K × F × d [Nm ] [3 ]

K -w artoœæ z ale¿n a od rod z aju œru b y i n akrêtki; d la œru b z lekko

n aoliw ion ym gwin tem K = 0.20

F -s i³a d ocisku œru b kotw i¹ cych[N ]

d -œred n ica œru b y [m ]

M = m × q × a [Nm ] [4]

m = O .l25 /d la œru b u s ytu owan ych w po³owie s z erokoœciko³n ierz a/

a -od leg³oœæ pom iêd z y œru b am i[m ]

q = × b [N /m m ]

W = M /R [cm ] [5]

R -ob licz en iow e n aprê¿en ie d op u s z cz aln e prz y z gin an iu d la

d an ego gatu n ku s tali[M Pa].

S = [6 × W /(b -d )] [cm ] [6]

b -s z erokoœæ ko³n ierz a [cm ]

d -œred n ica otworu n a œru b ê d ociskow ¹ [cm ].
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TA BELA 4 . D OPUSZC ZA LN E OD KSZTA £C EN IA PRZY ROZC I¥GA N IU

PROF IL D OP.W YD £U ¯EN IE

D,DM 3 2 1cm

D F 3 2,D F M 3 2,D K 3 5,F M 3 50 2.5 cm

D F K 3 2,AM 3 50,ZWM 3 6 4.5 cm

niezbêdne naprê¿enie docisk ow e k o³nierza stalow eg o

niezbêdna si³a docisk uœrubk otw i¹cy ch

niezbêdny m om entdok rêcenia œrub

dopuszczalny m om ent zg inaj¹cy dla k o³nierza
docisk ow eg o

niezbêdny w sk aŸnik w y trzy m a³oœci dla k o³nierza
docisk ow eg o

niezbêdna g ruboœæ k o³nierza docisk ow eg o

σ γ

γ

σ

σ

σ

p

p 1

p

1

a 1

1

m ax

p 1

m ax z g

z g

2

2

2

2

2

2

3

1/23.3. USZC ZELN IA N IE D YLA TA C J I PRZY POM OC Y
TA ŒM D YLA TA C YJ N YC HI STA LOW YC H
KON STRUKC J I D OC ISKOW YC H
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pow szechnie stosow ane w y m iary k o³nierzy
docisk ow y ch:

s z erokoœæ b = 80÷ 150m m

gru b oœæ S = 8 ÷ 12 m m

œred n ica œru b d = 12 ÷ 22 m m (M 12 ÷ M 22)

od s têp pom iêd z y œru b am i a = 15 ÷ 25 cm

Prz yk³ad owe s pos ob y u s z cz eln ien ia d ylatacji prz y pom ocy taœm

s pecjaln ych i s talow ych elem en tów d ocis kow ych pod an o n a

rys u n ku 9.

Prz y z ab u d owyw an iu taœm u s z cz eln iaj¹ cych z as tos ow an ie m aj¹

"Waru n ki techn icz n e w ykon an ia i od b ioru rob ót b u d owlan ych i

m on ta¿ow ych"oraz w ytycz n e prod u cen ta taœm . W s z cz ególn oœci

wa¿n e jes t,ab y:

u k³ad taœm s tan ow i³ z am kn iêty i s z cz eln y s ys tem w raz z

z a³am an iam i, skrz y¿ow an iam i i po³¹ cz en iam i z in n ym i typam i

taœm

taœm y u k³ad aæ s ym etrycz n ie w s tos u n ku d o os i d ylatacji i

s z cz elin rob ocz ych

taœm y b y³y m ocow an e w s posób u n iem o¿liw iaj¹ cy z m ian y ich

po³o¿en ia w trakcie b eton owan ia

n ie s tos ow aæ elem en tów m ocu j¹ cych i p od p orow ych

m og¹ cych s powod owaæ pen etracjê wod y

w ew n êtrz n e taœm y u s z cz eln iaj¹ ce m ocow aæ z regu ³y d o

z b rojen ia

u n ikaæ b ez poœred n iego kon taktu taœm z e z b rojen iem

taœm y z ew n êtrz n eprz ylega³y œciœle d o pod ³o¿a

taœm y z ab eton ow aæ tylko w ted y,g d y s ¹ on e w oln e od

z an iecz ys z cz eñ,res z teks tarego b eton u oraz u s z kod z eñ

w trakcie u k³ad an ia p ierw s z ej w ars tw y b eton u s z cz ególn ¹

u w agê z w róciæ n a to b y pod taœm am i n ie tw orz y³y s iê pu s tki

pow ietrz n e

s calan ie taœm p rz ez s p aw an ie (PVC-P oraz TRICO M E R)

w ykon yw aæ n a z aplecz u jako gotowe prefab rykaty,pon iew a¿

w ykon yw an ie tych cz yn n oœci n a b u d ow ie jes t b ard z o

p racoch³on n e i m n iej d ok³ad n e; taœm y elas tom erow e z e

w z glêd u n a w ³as n oœci tw orz ywa m u s z ¹ b yæ n a ³¹ cz en iach

w u lkan iz ow an e,d latego cz yn n oœci te pow in n y b yæ wykon ywan e

fab rycz n ie.

Pod ³o¿e p od taœm y u s z cz eln iaj¹ ce pow in n o b yæ rów n e, b ez

z an iecz ys z cz eñ,rys ilu Ÿn ych cz êœci. Jes t to s z cz ególn ie wa¿n e w

prz ypad ku s tos ow an ia taœm m ocowan ych d o is tn iej¹ cego pod ³o¿a

p rz y p om ocy s talow ych p³as kow n ików d ocis kow ych i œru b .

Sz cz ególn ie s taran n ego prz ygotow an ia p od ³o¿a w ym agaj¹

p ow ierz chn ie œcian s z cz elin ow ych. K olejn oœæ cz yn n oœci

p rz yg oto w a n ia p o d ³o¿a o d u ¿ych n ieró w n oœc iach i

z an iecz ys z cz en iach jes t n as têp u j¹ ca:

1. O cz ys z cz en ie pow ierz chn i z cz êœci lu Ÿn ych i pylas tych n p .

p rz ez p rz eta rcie s z c z o tka m i s talow y m i i z m yc ie

w ys okociœn ien iow ym ,w ¹ skim s tru m ien iem w od y.

2. Zaim pregn ow an ie jes z cz e w ilgotn ej p ow ierz chn i akrylow ¹

em u ls j¹ gru n tu j¹ c¹ .

3 . W ykon an ie n a n iewys chn iêtym pod ³o¿u w ars tw y s z cz epn ej.

4. W yrów n an ie p ow ierz chn i i u z u pe³n ien ie u b ytków s pecjaln ¹

z apraw ¹ lu b s z pachlówk¹ PCC z z atarciem n a g³ad ko. Zapraw ê

n an ieœæ n a jes z cz en ie w ys chn iêt¹ w ars tw ê s z cz epn ¹ .

5. Dla u s z lachetn ien ia pow ierz chn i z aleca s iê n an ieœæ d od atkow o

im pregn at n a b az ie¿yw ic epoks yd owych.

Altern atyw n ie wars tw ê w yrów n aw cz ¹ w ykon aæ m o¿n a prz y u ¿yciu

preparatów gru n tu j¹ cych i z apraw n a b az ie ¿ywic epoks yd owych.

W p rz yp a d ku s tos ow an ia taœm m ocow an ych s talow ym i

p³askow n ikam i d ociskow ym i i œru b am i w ytrz ym a³oœæ b eton u n ie

pow in n a b yæ n i¿s z a od B 25. W tym prz ypad ku jako d od atkow y

elem en t u s z cz eln iaj¹ cy z aleca s iê s tos ow aæ pom iêd z y œcian ¹ i

taœm ¹ wk³ad kê z s u rowego kau cz u ku o gru b oœci4m m i s z erokoœci

rów n ej p³as kow n ikow id ociskowem u .
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1

2

3

4

5

6

7

8

9
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11

12

Naz w a elem en tu

K o³n ierz d ociskowy ru chom y

s z erokoœæ a

gru b oœæ L

faz ow an ie n aro¿y

K on s tru kcja m ocu j¹ ca s ta³a

(z ab eton ow an a)

s z erokoœæ a

1

1

2

gru b oœæ L

Œ ru b y d ociskowe

œred n ica d

Spaw prz y n as ad z ie œru b y

s z erokoœæ s

w ys okoœæ s

O tw ory n a œru b y

œred n ica d

Pos z erz en ie prz y œru b ach

s pawan ych d o kon s tru kcji

m ocu j¹ cej

œred n ica d

O d s têp m iêd z y œru b am i

m ocu j¹ cym i (w z d ³u ¿ ko³n ierz a)

O d s têp od os i œru b y d o koñca

ko³n ierz a d ociskowego

K o³n ierz

b ez

kon s tru kcji

m ocu j¹ cej

Wod a b ez

ciœn ien ia

50

5 ÷ 7

1

-

-

8

-

-

10

-

150÷ 200

75

Wod a b ez

ciœn ien ia

60

6

2

70

6, l

12

2

3 .2

14

d + 2× s

75 ÷ 150

75

Wod a pod

ciœn ien iem

150

10

2

160

10, l

20

2.5

5

22

d + 2× s

75 ÷ 150

75

2

3

1

2

1

2

1

1 1

1

1 1

≥

≈

≥

≥

≥

≥

≥

≈

≥

≥ ≥

≥

≈

≈

≥

≥

≥

≥

≈

≥

≥ ≥

≥

≈

≈

≥

≥

Rod z aj kon s tru kcji

K o³n ierz d ociskow y

m ocowan y d o d oln ej

kon s tru kcji m ocu jacej,

s ta³ej



RYS. 9 . PRZYK£A D OW E SPOSOBY USZC ZELN IA N IA D YLA TA C J I PRZY POM OC Y TA ŒM I STA LOW YC HELEM EN TÓW D OC ISKOW YC H( D YLA TA C J E N IE N A RA ¯ON E
N A C IŒN IEN IE W OD Y )

a. taœm a d ylatacyjn a wewn êtrz n a

b . taœm a d ylatacyjn a z ew n êtrz n a

c. taœm a typu ZWM 3 6

d . z ab ez piecz en ie po³¹ cz en ia b lach¹

K ONIE C


